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SCHiTrZ DENTAL GMBH Pcrtenionwfilla 15. Oktober 1986 

i»^«K:.^H Reicbel Ro^ chc! 1 1 299 ReiJa/Sr 

Rosbach ParkstraBe 13 



Schutzanspriiche 



1 . Polymerisationsgerat zur Polymerisation von Werkstof fen, wie 
lichthartencJen Kunststoffen und Schutzlacken mittels Strahlxmg aus- 
gewahlter Spektralbereiche emittierencJer Lichtrohren, die mit ihrer 
Anschluflseite im Raraibereich einer wahlweise dr^ibaren, sich paral- 
lel zu einer Seit«if lache eines Gehauses erstreck^iden Scheibe be- 
tostigt sind, wobei sich ein auf einer Halterungsvorrichtxjng ange- 
oninetes Werkstiick, umgdDen vcwi diesen Liciitrohren im mittleren 
Dereich dieses Gehauses befindet xind eine Kvihlvorrichtung im Gehause 
angeordnet ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Halterungsvorrichtung (10, 11, 12, 13) im Raum zwischen den 
Lichtrohren (6a, 6b) ein dr^ibares Halterungsteil (12) aufweist, auf 
den* das Werkstiick (9) angeordnet ist, und dafi eine Halogenlampe (17) 
entweder vor der Scheibe (7) oder in oder hinter einer Aussparung 
der Scheibe, jeweils axrf das Werkstiick gerichtet, angeordnet ist. 




2. Polymerisationsgerat nach Anspruch 1, 
dadurch gekennz ichn t, 

daB die ScheiJbe (7) als Scheibenring aiisgebildet ist tmd die 
Halogenlanpe (17) gemeinsam mit der hinter ihr angeordneten KSihl- 
5 vorrichtung (18) iimerhalto einer Zylinderrbhre (14) befestigt sind, 
welche mit d«n Scheibenring iiber einen Steg (8) verixmden ist imd 
innerhalb eines am Gehause (1) befestigten Zylinders (15) drehbar 
gelagert ist. 

10 

3. Polymerisationsgerat nach Anspnich 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Halogenlampe (17) auf der Vorderseite der Scheibe (7), auf 
der auch die Lichtrohren befestigt sind, in deren mittlerem Bereich 
15 angebracht ist* 

4. Polymerisationsgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

20 dan das dr^ibare Halterungsteil einen sidi parallel zu den Ldcht- 
rohren erstreckenden Drehteller (12) aufweist, der an einer durch 
eine Halterungsplatte (10) hindurchgefiihrten und mit einer unterhalb 
dieser Platte angeordneten Antri^jsvorrichtung (11) gekoppelten 
Welle (12a) befestigt ist- 

25 

5. Polymerisationsgerat nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Scheibe (7) als Scheibenring ausgebildet ist, der am zylin- 
30 drisch geformten Gehause mittels durch die Gehausewandung gefvihrter 

Halterungseleroente drehbar ang^racht ist, und daft die Halogenlampe (17) 
zwischen Kiihlvorrichtung (18) und Scheibenring im Gehauseraum hinter der 
Scheibe angeordnet ist. 
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Polymerisationsgerat 



Die vorliegende Neueruig betrifft ein Polymerisationsgerat zur Poly- 
merisation von Werkstoffen, wie lichthartenden Kunststoffen und 
Schutzlacken mittels Stxahlung ausgewahlter Spektralbereiche emit- 
tierencier Lichtrohren, die mit ihrer Anschluftseite im Randbereich 
5 einer drehbaren, sich parallel zu einer Seitenflache eines Gehauses 
erstreckenden Scheibe befestigt sind, wobei sich ein auf einer 
HaltejTungsvorrichtung angeordnetes Werkstiick, umgeben von diesen 
Ldchtrohren im mittleren Bereich dieses Gehauses bef indet und eine 
Kiihlvorrichtung im Gehauseraum, vorzugsweise hinter der Scheibe, 
10 angeordnet ist. Insbesondere betrifft die vorliegende Neuerung ein 
Gerat zur Auswertung von verschiedenen Dentalwerkstof fen, die durch 
Licht polymer isier bar und aushartbar sind. 

Im dentaltechnischen Bereich werden seit einigen Jahren Gasent- 
15 ladungslichtquellen beispielsweiso in Form von Leuchtrohren oder 
auch Leuchtstof f rohren, die Licht ausgewahlter Spektralbereiche 
emittieren, verwendet. Zur besseren Ausnutzung des emittierten 
Lichts werden Reflektoren im Gehauseinneren des Gerats angeordnet, 
die vorzugsweise in den in Frage kommenden SF>ektralbereichen gute 
20 Ref lexionseigenschaf ten besitzen. Neben spiralformig urn ein zu be- 
st rahlendes Werkstikrk herum angeordneten Leuchtstoffrohren oder 
Lichtquellenanordnungen ist bereits im DE-GM 86 13 321 ein Gerat 
vorgeschlagen worden, in dem Ldchtrohren mit ihrer AnschluRseite auf 
einer drehbaren, sich parallel zu einer Seitenflache des Gehauses 
25 erstreckenden Scheibe in vorbestimmter Folge auf einem Vollkreis 
angeordnet, befestigt sind. Das Werkstiick bef indet sich auf einer 



BNSDOCID:<DE 8627655U1> 



Hal terxingsvor rich tung im von diesen Lichtrohren gebildeten zylin- 
drischen Hohlraum, Durch diese geometrische Anordnung der Rohren 
wird eine besonders wirkungsvolle Poliinerisation der axxszuhartenden 
Werkstoffe erzielt. Dieser Effekt wird dadurch iinterstiitzt, daO 
insbesondere zwei Arten von Lichtrohren verwendet werden. Es hand It 
sich hierbei um sogenani te Blaulicht-Liciitrohren mit Spektral- 
bereichen von 350 nm bis zu 520 nm mit jeweiligen E>nissionsmaxima 
bei 370 nm, 420 nm und 460 nm. Femer handelt es sich urn die so- 
genannten Blackli<^t-Lichtr6hren mit Sp^tralbereichen von 320 nm 
bis zu 400 nm, wobei maximale Dfnissionswerte bei 355 nm, 365 nm und 
370 nm auftreten. Die besonders zur Aushartung von lichtharterden 
Kunststoffen geeigneten Blaulicht-Lichtrohren und die besonders zur 
Auswertung von lichthartenden Schutzlacken geeigneten Blacklight- 
Lichtrohren sind entweder jeweils halbkreisformig angeordnet und 
bilden zusammen einen Vollkreis oder sind in altemierender Reihen- 
folge auf einem Vollkreis angeordnet • Im erstgenannten Fall wird d r 
Rohrenkranz jeweils so eingestellt, daB eine Lichtrohrenart halb- 
kreisformig liber dem Werkstiick angeordnet ist, wohingegen im letzt- 
ge- innten Fall eine gleichmafiige Polymerisation durch Drehung der 
die Lichtrohren tragenden Scheibe erzxelt wird. 

Das beschriebene Gerat weist gegeniiberl legend zur Rbhrenscheibe eine 
Klapptiir auf und eine sich senkrecht zur Scheibe erstreckende 
Platte, die auf zwei Stangen zur Of fnungsvorrichttmg hin schiel:A>ar 
gehaltert ist und bei geoffneter Klapptiir aus don Gerat heraus- 
gezogen werden kann. Femer kann ein durch die Gehausewandung hin- 
durch gefiihrter Hebel dazu dienen, eine Drehung der Rbhrenscheibe zu 
bewirken, um die jeweilige Rohrenart um das Werkstuck hervm anzu- 
ordnen- 

Der vorliegenden Neuerung lag die Aufgabe zi^runde, ausgehend von 
den Merkmalen im Oberbegrif f des Schutzanspruchs 1 ein verbessertes 
Polymerisationsgerat zu schaffen, mit dem ein weiterhin v rbessertes 
Polymerisationsergehnis erzielbar ist. 



Diese Aufgabe wird durdi den Gegenstand des Schutzanspruchs 1 
geldst * 

Dabei wird im neuerungsgemaBen Gerat das WerkstLick nicht nur mittels 
5 Fotopolymerisation durch die Strahlung der Ldcht atisgewahlter 
SpdctraUbereiche emittierender Lichtrbhren ausgehartet, sondern 
zusatzlich der Infrarot-, d.h* Warmestrahlung der Halogenlampe. Die 
Halogenlampe ist so angeordnet, daB sie avif das Werkstiick gerichtet 
ist. wdbei eiiie vorteilhafte Kiihlung der Halogenlampe insbesondere 
10 dann erzielt wird, %ienn die Halogenlampe innerhalb oder hinter einer 
Aussparung der Scheibe unmittelbar vor der Kiihlvorrichtung ange- 
bracht ist. Im einfachsten Fall kann die Halogenlampe axif die 
Vorderseite der Rohrenscheibe eines bereits vorhandenen Polymeri- 
satiorvsgerats der oten beschriebenen Art roontiert werden, so dan 
15 kein neues Gerat angeschafft werden mufl* Eine gleichmaHige Ein- 
wirkxng der Halogenlampe wird dadurch gewahrleistet, daB das Werk- 
stiick a\if einem drehbaren Halterungsteil angeordnet ist und auf 
diese Weise gleichmaBig mit Infrarotstrahlung beaxifschlagt wird* 

20 Neben der Kunststoff- und Lackaushartung durch Fotopolymerisation 
findet im neuerungsgemaBen Gerat eine vorteilhafte Trocknung und 
Vlarmepolymerisation statt, die insbesondere bei Zweikomponenten- 
lacken verbesserte Polymerisationsergetnisse liefert, Eine ge- 
gebenenfalls bislang notwendige nachtragliche Warmebehandlung des 

25 Werkstiickes ist nun nicht mehr notig, so daB der Polymerisations- 
vorgang insgesamt erheblich verkiirzt ist. 

In einer vorteilhaf ten Weiterbildung des neuerungsgemaBen Polymeri- 
sationsgerats besteht die lichtrohrentragende Scheibe aus einem 
30 Scheibenring , der in mechanisch einfacher Weise iiber einen 

Haltervmgssteg mit einem die Halogenlampe xind die Kiihlvorrichtung 
enthaltenden Rbhrengehauses verbunden ist, welches drehbar innerhalb 
einer Halterungsrohre ge lager t ist. 



'- 6-- 



10 



Das drehbare Haltervmgsteil. das au£ dem Werkstiick ang^acht %#ircl, 
ist vorzugsweise ein einfacher Drehteller, der mittels einer an eine 
Antriebsvorrichtxmg gekoppalten Welle an einer Halterungsplatte 
befestigt ist. Diese Halterungsplatte kann dann %*ie in dew beschrie- 
benen bekannten Gerat in vorteilhaf ter Weise aus dem Gerat heraus- 
gezogen werden. 

AuBer der gemeinsaroen Halterung von Kiihlvorrichtvaig. Halogeilswpe 
und Scheibenring im Gehause ist bcispielsweise eine Halterung des 
Scheibenrings mittels durch die Gehausewandung gefiihrte Halterings- 
elemente mdglich, wobei Halogenlampe u«3 Kuhlvorrichtung unahhangig 
von diesem Scheibenring hintereinander im Gehaiise angebracht werden. 

Im folgenden wird die Neuerung anhand der Zeichnung naher erlautert. 
15 Dabei zeigen: 

FIG. 1 - einen Langsschnitt durch ein neuerungsgemafles Polymeri- 
sationsgerat und 

20 FIG. 2 - einen CJuerschnitt durch das Geraut aus FIG. 1 . 

In dem in den FIG. 1 und 2 gezeigten Ausfiihrtingsbeispiel sind 
innerhalb eines iiber eine aufklappbare Tiir 3 zu offnenden Gehauses 1 
mit Innenverspiegelung 2 zwei Arten von Li<ditrohren 6a und 6b je- 
25 weils auf einem Halbkreis angeordnet. Dabei handelt es sich urn fiir 
die Aushartung von lichthartenden Kunststoffen verwendete sogenannte 
Blaulicht-Rohren 6b und um die zur Aushartung von lichthartenden 
Schutzlacken verwendeten Blacklight-Rohren 6a, die jeweils Licht von 
fiir diese Aushartungsprozesse geeigneten Spektralbereichen aus- 
senden. Diese Lichtrohren sind auf Sockel 4 gesteckt, die auf einem 
Scheibenring 7 befestigt sind. Der Scheibenring ist iiber inen Steg 
8 mit einer Zylinderrohre 14 verbunden, di dr^ibar in inem 
weiteren Zylinder 15 gehaltert ist, der iiber Steg- oder Platten- 
verbindungen 16 am Gehause 1 befestigt ist. 



30 
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Der Scheibenring 7 weist weiterhin einen aus deni Gehause heraus- 
gefiihrten Hebel 7a auf , der in einer in der Gehausewandung aiisge- 
sparten Puhrung so umgelegt werden kann, daB der Scheibenring sich 
in einer der beiden Stellungen befindet, in denen jeweils eine 
5 Lichtrohrenart (6a oder 6b) halbkreisformig iiber einem auszu- 
hartenden Teilwerkstuck 9 angeordnet ist (FIG* 2). 

Das Werkstiick 9 ist auf einem Drehteller 12 angeordnet, der iiber 
eine Welle 12a von einer Antriebsvorrichtimg 11 gedreht wird, die 

10 mit der Welle gekoppelt ist. Eine angedeutete, dehnbare AnsciiluR- 
leitung fiir diese Antriebsvorrichtung in Form eines Ziehharmonika- 
kabels gestattet, daO eine Platte 5, durch die die Welle 12a nin- 
durchgefiihrt ist und \interhalb deren Unterseite die Antriebsvor- 
richtiang 11 angeordnet ist, aus dean Gehause 1 herausgezogm werden 

15 kann. Diese Platte ist hierzu auf zwei Stangen 13 gesciicben, die im 
Gehausebereich hinter dem Scheibenring 7 abgewinkelt und am Gehause 
befestigt sind. 

Innerhalb der drehbaren Zylinderrohre 14 sind eine Halogenlampe 17 
20 eine Kiihlvorrichtung 18 in Form eines Geblases hintereinander 

angeordnet, wobei die Befestigung dieser Eleniente, die beliebig 
erfolgen kann, nicht dargestellt ist. Auch auf die Darstellung von 
AnschluBleitungen fiir die Halogenlampe und das Geblase ist ver* 
zichtet worden, diese kbnnen jedoch zu der der aufklappbaren Ttir 3 
25 gegeniiberliegenden Wandung des Ge«iauses gefuhrt werden* 

Mit dem dergestellten Polyroerisationsgerat kbnnen im Betrieb, d.h. 
bei eingeschalteten Lichtrohren 6a oder 6b, eingeschalteter Halogen- 
lampe 14, Geblase 18 und Antriebsvorrichtung 11 neben der Aushartung 
30 und Polymerisation mittels der Strahlung ausgewahlter Spektral- 

bereiche der Lichtrohre durch di Inf rarotstrahiung der Halogenlampe 
eine vorteilhaf te Trocknung und Warmepolymerisation erzielt werden, 
so dafi der Po lymeri sat ions vorgang vorteilhaf t unterstiitzt und be- 
schleunigt wird. 
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Hierzu stellt die vorgeschlagene Anordnting der Halogenlanq^e nur eine 
vc3n vielen Losungsmoglic±ikeiten dar. So kann die Halogenlantpe bei* 
spielsweise aixih im mittleren Bereic^ einer den Lichtrohroikranz 
tragenden Scheibe auf das auszuhartende Werlcstuck gerichtet ange- 
5 ordnet werden, wobei die Scheibe drehbar an einern mit d€in Gehause 
verbundenen Hinkelelement befestigt ist und die KiihlvorricAtung 
hinter der Scheibe im Gehauses angeordnet ist, 

Auch konn^ die Lichtrohren andersartig, beispielsweise alternierend 
10 angeordnet werden und der Scheibenring bzw. die Scheibe wahrend der 
Polymerisation mittels eines Antriebsmec^anismusses gedreht werden. 

Weiterhin ist es denkbar, den Scheibenring mittels durch ein 
zylinderformiges Gehause hindiirch gefiihrte Winkelelemente, die iiber 
15 das Gehause gleiten, in diesem drehbar zu haltem. In dioser Aus- 
fiihrung konnten Halogenlanpe und Kiihlvorrichtung ebenfalls unmittel- 
bar am Gehause befestigt werden. 

Ferner kann aiJtf die ausziehbare Platte verzichtet werden \ind ein 
20 direkt am Gehause befestigter Drehtellermechainismus verwendet 

%#erden, wobei zum Einbringen und zur Entnahme des Werkstiickes in das 
Gerat hineingegrif f en werden muB. 
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